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検査画面モードの設定
•	検査 1 モード
CN-12の 10番ピンと12番ピンをショートすると検査1モードになります。

あるいは  ・  ボタン  ボタンを同時に押し続けると検査1モードになります。

（ただし、設定変更状態では不可）
検査1モードになると  ボタンを3秒押すことにより、各種状態を確認することができます。

表示の切替は  ・  ボタンで行います。

検査1モード（1/4）

熱風温度
穀物温度
外気温度
フレームアイ
水分穀温度
水分計

AD0入力値
AD1入力値
AD2入力値
AD3入力値
AD4入力値
AD5入力値

検査1モード（2/4）
熱風温度
実質乾減率
滞留センサ係数値

AD6入力値
AD7入力値
バーナ出力

検査1モード（3/4）

送風サーマル
繰出サーマル
満量スイッチ
検査1

搬送サーマル
風圧スイッチ
循環スイッチ
検査2

スロワサーマル
感震スイッチ

欠相入力
排出シャッタ閉
ロール位置

排出シャッタ閉
ロータリーディップボタン

検査1モード（4/4）

送風出力
繰出出力

搬送出力
ブザー

スロワ出力
シャッタ

水分計状態 水分計抵抗

ヒータ出力
ポンプ出力

バーナモータ出力
定速繰出出力

高燃焼電磁弁出力
高速繰出出力

A/D 入力値の判断基準（参考値）
熱風温度・穀物温度 外気温度 水分計穀温

0℃ ～870 ～ 880 ～ 740
5℃ ～840 ～ 850 ～ 690
10℃ ～810 ～ 810 ～ 640
15℃ ～770 ～ 770 ～ 590
20℃ ～730 ～ 730 ～ 540
25℃ ～690 ～ 680 ～ 490
30℃ ～650 ～ 630 ～ 440
35℃ ～600 ～ 580 ～ 390
40℃ ～560 ～ 220 ～ 350
45℃ ～520 ～ 310
50℃ ～480 ～ 280
55℃ ～430 ～ 250
60℃ ～400 ～ 220
65℃ ～360 ～ 190
70℃ ～330 ～ 170
75℃ ～300 ～ 150
80℃ ～270 140～

•	フレームアイの A/D 入力値
（ガンタイプバーナ）

消火→着火判定：	フレームアイA/D値が
	 205 以下になった場合に着火

着火→消火判定：	フレームアイA/D値が
	 477 以上になった場合に消火
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CPU ⇔ LCD（液晶表示基板）のはずしかた

KW / KWF-XN 主基板

カードスロット

液晶画面へ

CN208 CN214

CR2450

CN218

CN219

CN216

CN217

CN213

CN209

CN207CN206
CN210

CN215

CN212

CN201

JP3

CN202

CN203

液晶画面へ

液晶・フラット
ケーブル

C
N

2
0

2

（図はロック状態）

液晶・フラット
ケーブル

ロックロック解除

ロックロック解除

•	液晶・フラットケーブルのはずしかた
①	CN202コネクタ・ストッパを左にずらしロックを解除する。
②	フラットケーブルをコネクタから引き抜く。
③	CN203コードをコネクタから引き抜く。
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CPU ⇔ボタン電池交換方法のしかた
•	主基板のボタン電池の交換方法
①	留め具の無い部分にマイナスドライバーなど、先の細いものをかける。

CR2450

留め具（出っ張り）

留め具のない場所

押す

引き出す

CR2450

交換する

※表裏の間違いに注意する

プラス面

マイナス面
CR2450

CR2450

②	イラストの下部の出っ張りに引っかからない程度まで持ち上げます。
③	持ち上げたまま、引き出してください。（イラスト上部の部分から押すようにするとよい）

④	ボタン電池が外れるので、新しいものと交換してください。（表裏を間違えないようにしてください）
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メンテナンスタイマの操作方法のしかた
•	ND-2002（KW-XN）メンテナンスタイマの操作方法
〇メンテナンスタイマリセット方法

①	待機画面で  ボタンを押すと、「設定モード（1/5）」画面が表示されます。

②	  ・  ボタンで「設定モード（4/5）」
画面の「[ 点検・メンテナンス表示 ]」を選択します。

③	  ボタンを押し、決定します。

④	  ボタンを押し、決定します。

⑤	  ・  ボタンを押して項目を選択します。

⑥	  ボタンを押すと選択した項目のメンテナンスタイマリセット確認画面が表示されます。

⑦	  ・  ボタンを押して「する」を選択します。

⑧	  ボタンを押すとリセットされます。

戻るときは  ボタンを2回押してください。

　　　設定モード　（4/5）
　電源電圧補正　　　　　0
　トリップ　 0122：27：03
　 （TOTAL 000122：27：03）
　ブザー　　　　ON
　[点検・メンテナンス表示]
　手動スイッチ
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

　点検・メンテナンス（1/2）
　　項　目　　　稼働時間
　駆動ベルト　　　　　55h
　昇降機ベルト　　　　55h
　昇降機バケット　　　55h
　上部コンベア　　　　55h
　下部コンベア　　　　55h
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0
　駆動ベルト
　　メンテナンスタイマを
　　　　　　リセットします
　
　　　する　　　しない
　
　　　　　選択してください
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

　　　設定モード　（1/5）
　項　　目　　　設定状態
　型式名　　　 KWC500-XN
　水分値補正　　±0.0%
　乾燥速度リミット　　1.0%/h
　日付・時刻　2018年7月18日
　　　　　　　  16時43分
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0
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メンテナンスタイマの操作方法のしかた
〇メンテナンス時間設定の変更方法

①	待機画面で  ボタンを押すと、「設定モード（1/5）」画面が表示されます。

②	  ・  ボタンで「設定モード（4/5）」
画面の「[ 点検・メンテナンス表示 ]」を選択します。

③	  ボタンを押し、決定します。

⑤	  ・  ボタンで時間を変更します。（設定間隔10時間毎、最大9990時間）

⑥	  ボタンを押し、決定します。

④	  ・  ボタンで項目を選択し、  ボタンを長押しでメンテナンス時間設定画面が表示されます。

　　　設定モード　（4/5）
　電源電圧補正　　　　　0
　トリップ　 0122：27：03
　 （TOTAL 000122：27：03）
　ブザー　　　　ON
　[点検・メンテナンス表示]
　手動スイッチ
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

　　　設定モード　（1/5）
　項　　目　　　設定状態
　型式名　　　 KWC500-XN
　水分値補正　　±0.0%
　乾燥速度リミット　　1.0%/h
　日付・時刻　2018年7月18日
　　　　　　　  16時43分
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

　点検・メンテナンス（1/2）
　　項　目　　　稼働時間
　駆動ベルト　　　　　55h
　昇降機ベルト　　　　55h
　昇降機バケット　　　55h
　上部コンベア　　　　55h
　下部コンベア　　　　55h
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

　駆動ベルト
　　メンテナンス時間設定
　
　　　　　750時間
　
　
　　時間を設定してください
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0
　駆動ベルト
　　メンテナンス時間を
　
　　　　　750時間
　
　　　　　　に設定しました
　

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0



−87−

手動スイッチの操作方法のしかた
•	ND-2002（KW-XN）手動スイッチの操作方法

①	待機画面で  ボタンを押すと、「設定モード（1/5）」画面が表示されます。

　　　設定モード　（1/5）
　項　　目　　　設定状態
　型式名　　　 KWC500-XN
　水分値補正　　±0.0%
　乾燥速度リミット　　1.0%/h
　日付・時刻　2018年7月18日
　　　　　　　  16時43分
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

②	  ・  ボタンで「設定モード（4/5）」
画面の「手動スイッチ」を選択します。

③	  ボタンを押し、決定します。

④	  ・  ボタンで項目を選択し、

  ボタンでON、  停止ボタンでOFF に

なります。

戻るときは画面右下の「もどる」にカーソルを

合わせて  ボタンを押してください。

（  ボタンでは戻りません。）

注意事項
①	「繰出し」をONにするときは「搬送」をONにしてから「繰出し」をONにする。
②	「繰出し」をOFFにするときは「繰出し」をOFFにしてから「搬送」をOFFにする。
③	「手動スイッチ」画面から戻ると手動スイッチは全てOFFになる。

　　　設定モード　（4/5）
　電源電圧補正　　　　　0
　トリップ　 0122：27：03
　 （TOTAL 000122：27：03）
　ブザー　　　　ON
　[点検・メンテナンス表示]
　手動スイッチ
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

　手動スイッチ
　項　目　　　　　　状態
　送　風　　　　　　OFF
　搬　送　　　　　　OFF
　スロワ　　　　　　OFF
　繰出し　　　　　　OFF
←→選択、確認でON停止でOFF
　　　　　　　　　　　もどる

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0
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・KWH-XN
・KWH-M
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主要諸元（KWH タイプ）
型 式 名 KWH500 KWH550 KWH600 KWH650 KWH700
区 分 XN5 ・ XN6 

穀 物 の 種
類 と 処 理 量

  籾   ：560kg/ ㎥ kg 1,000〜 5,000 1,000〜 5,500 1,000〜 6,000 1,000〜 6,500 1,000〜 7,000

小麦 ：680kg/ ㎥ kg 1,200〜 6,000 1,200〜 6,600 1,200〜 7,200 1,200〜 7,800 1,200〜 8,400

機
体
寸
法

全 長 mm 3,599

全 幅 mm 1,705

全 高 mm 5,200 5,500 5,700 6,000 6,200

機 体 質 量 （ 重 量 ） kg 1,430 1,520 1,580 1,670 1,730
送

風

機

型 式 名 KDF505P-50H（50Hz）・KDF505P-60H（60Hz）

種 類 斜流式

吐 出 口 径 mm φ 480

常 用 回 転 数 rpm 1,410（50Hz）・1,700（60Hz）
遠
赤
外
線

放

射

体

型 式 名 RE-32SP

放 射 材 高効率放射塗料

設 置 位 置 集穀室内

火

炉

型 式 名 TC-25WD

種 類 ガンタイプ

点 火 方 式 自動点火（イグニッション）

燃 焼 量 L/時 0〜 9.0

使 用 燃 料 JIS 1 号灯油

燃 料 タ ン ク 容 量 L -

所

要

動

力

定 格 電 圧 V 三相200V

定
格
出
力

搬 送 系 モ ー タ kW 0.75

送 風 機 モ ー タ kW 1.0

繰 出 し モ ー タ kW 0.02

排 塵 機 モ ー タ kW 0.07

バ ー ナ フ ァ ン モ ー タ kW 0.085

水 分 計 モ ー タ kW 0.008

滞 留 検 出 モ ー タ kW 0.015

排 出 シ ャ ッ タ モ ー タ kW 0.004

コ ン ト ロ ー ラ kW XN=0.026 

最 大 同 時 使 用 電 力 kW XN=1.974

性

能

張 込 時 間
籾 分 20〜23 22〜 25 24〜 27 26〜 29 28〜 31
小麦 分 24〜 27 27〜 30 29〜 32 32〜 35 34〜 37

排 出 時 間
籾 分 32〜36 36〜 40 40〜 44 43〜 47 47〜 51
小麦 分 30〜 35 33〜 38 36〜 41 39〜 44 43〜 48

毎時乾減率
籾 %/時 1.0 〜 1.2 0.9 ～ 1.1 0.8 ～ 1.0 0.7 ～ 0.9 0.7 ～ 0.9
小麦 %/時 0.8 〜 1.1 0.7 ～ 1.0 0.7 〜 0.9 0.6 〜 0.8 0.6 〜 0.8

諸

装

置

安 全 装 置
満量センサ　風圧センサ　外気温センサ　熱風温センサ　穀物温センサ　感震センサ　過電流検出装置
ヒューズ　異常高温検出　循環確認センサ　滞留検出センサ　チェーン確認センサ　フレームアイ
エアーフローセンサ

運 転 制 御 方 式 乾燥速度リミット制御　穀温制御　燃焼量自動制御　外気温による補正制御　水分自動検出停止制御
そ
の
他 

標 準 装 備 品 中央張込ホッパ　自動水分計　自動排出シャッタ　排塵機　梯子

別 売 部 品 排出用スロワ　マルチ排風チャンバー　側面張込ホッパー　水分計延長コード　大豆専用キット
安 全 鑑 定 適 合 番 号 申請予定

（単相200V）

（単相200V）

（単相200V）

（単相200V）

（単相200V）

（単相200V）

備考 1)	区分　XN5　…50Hz 仕様、　XN6　…60Hz 仕様となります。
2)	毎時乾減率欄に記載されている値は、最大張込時のものです。
但し、穀物の投入量によって毎時乾減率が変動します。（穀物量変動乾減率）
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外観寸法（KWH タイプ）
昇降機を前面に取り付けた場合

昇降機を後面に取り付けた場合
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KWH500型 5,200
KWH550型 5,500
KWH600型 5,700
KWH650型 6,000
KWH700型 6,200

KWH500型 4,865
KWH550型 5,165
KWH600型 5,365
KWH650型 5,665
KWH700型 5,865

KWH500型 4,230
KWH550型 4,530
KWH600型 4,730
KWH650型 5,030
KWH700型 5,230

KWH500型 4,809
KWH550型 5,109
KWH600型 5,309
KWH650型 5,609
KWH700型 5,809

前　面　図側　面　図後　面　図
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KWH650型 5,030
KWH700型 5,230

KWH500型 4,809
KWH550型 5,109
KWH600型 5,309
KWH650型 5,609
KWH700型 5,809

前　面　図側　面　図後　面　図

（単位：mm）
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主要諸元（KWH-M タイプ）

備考 1)	区分　M5　…50Hz 仕様、　M6　…60Hz 仕様となります。
2)	毎時乾減率欄に記載されている値は、最大張込時のものです。
但し、穀物の投入量によって毎時乾減率が変動します。（穀物量変動乾減率）

型 式 名 KWH500 KWH550 KWH600 KWH650 KWH700
区 分 M5 ・ M6 

穀 物 の 種
類 と 処 理 量

  籾   ：560kg/ ㎥ kg 1,000〜 5,000 1,000〜 5,500 1,000〜 6,000 1,000〜 6,500 1,000〜 7,000
小麦 ：680kg/ ㎥ kg 1,200〜 6,000 1,200〜 6,600 1,200〜 7,200 1,200〜 7,800 1,200〜 8,400
大豆 ：720kg/ ㎥ kg 2,200〜 5,570 2,200〜 6,220 2,200〜 6,860 2,200〜 7,510 2,200〜 8,150
そば ：620kg/ ㎥ kg 1,120〜 5,580 1,120〜 6,140 1,120〜 6,690 1,120〜 7,250 1,120〜 7,800

機
体
寸
法

全 長 mm 3,431
全 幅 mm 1,889
全 高 mm 5,272 5,572 5,772 6,072 6,272

機 体 質 量 （ 重 量 ） kg 1,450 1,540 1,600 1,690 1,750
送

風

機

型 式 名 KDF505P-50H（50Hz）・KDF505P-60H（60Hz）
種 類 斜流式
吐 出 口 径 mm φ 480
常 用 回 転 数 rpm 1,410（50Hz）・1,700（60Hz）

遠
赤
外
線

放
射
体

型 式 名 RE-32SP
放 射 材 高効率放射塗料
設 置 位 置 集穀室内

火

炉

型 式 名 TC-25WD
種 類 ガンタイプ
点 火 方 式 自動点火（イグニッション）
燃 焼 量 L/時 0〜 9.0

使 用 燃 料 JIS 1 号灯油
燃 料 タ ン ク 容 量 L -

所

要

動

力

定 格 電 圧 V 三相200V

定
格
出
力

搬 送 系 モ ー タ kW 0.75
送 風 機 モ ー タ kW 1.0
繰 出 し モ ー タ kW 0.04
排 塵 機 モ ー タ kW 0.07
バ ー ナ フ ァ ン モ ー タ kW 0.085
水 分 計 モ ー タ kW 0.008
滞 留 検 出 モ ー タ kW 0.015
排 出 シ ャ ッ タ モ ー タ kW 0.004
コ ン ト ロ ー ラ kW 0.026 

最 大 同 時 使 用 電 力 kW 1.994

性

能

張 込 時 間

籾 分 20〜23 22〜 25 24〜 27 26〜 29 28〜 31
小麦 分 24〜 27 27〜 30 29〜 32 32〜 35 34〜 37
大豆 分 28～ 33 33〜 38 39～ 44 44〜 49 50〜 55
そば 分 20～ 23 22〜 25 24～ 27 26〜 29 28〜 31

排 出 時 間

籾 分 32〜36 36〜 40 40〜 44 43〜 47 47〜 51
小麦 分 30〜 35 33〜 38 36〜 41 39〜 44 43〜 48
大豆 分 38～ 43 43〜 48 47～ 52 52〜 57 56〜 61
そば 分 30～ 35 35〜 40 35～ 40 40〜 45 40〜 45

毎時乾減率

籾 %/時 1.0 〜 1.2 0.9 ～ 1.1 0.8 ～ 1.0 0.7 ～ 0.9
小麦 %/時 0.8 〜 1.1 0.7 ～ 1.0 0.7 〜 0.9 0.6 〜 0.8
大豆 %/時 0.3 ～ 0.5
そば %/時 0.8 ～ 1.0

諸

装

置

安 全 装 置 満量センサ　風圧センサ　外気温センサ　熱風温センサ　穀物温センサ　感震センサ　過電流検出装置
ヒューズ　異常高温検出　循環確認センサ　滞留検出センサ　フレームアイ　エアーフローセンサ

運 転 制 御 方 式 乾燥速度リミット制御　穀温制御　燃焼量自動制御　外気温による補正制御　水分自動検出停止制御
そ
の
他 

標 準 装 備 品 側面張込ホッパ（網付き）　自動水分計　自動排出シャッタ　排塵機　梯子

別 売 部 品 排出用エルボ　マルチ排風チャンバー　中央張込ホッパー
安 全 鑑 定 適 合 番 号 申請予定
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外観寸法（KWH-M タイプ）
昇降機を前面に取り付けた場合

昇降機を後面に取り付けた場合

A寸法
型式・区分 B C

KWH500
KWH550
KWH600
KWH650
KWH700

M
M
M
M
M

D
5,272
5,572
5,772
6,072
6,272

5,010
5,310
5,510
5,810
6,010

4,375
4,675
4,875
5,175
5,375

4,954
5,254
5,454
5,754
5,954

313
135

11
5

Ｂ

207
1889

323 23

70
2

φ
48
0

1777
6292057 1659

734 660
1689

2951098

563

941
1767

2865

3431

50
0

15
96

φ120

Ｄ

422

38
6

50
0

26
2

30
0

73
0

50
0*
5=
25
00

Ａ

φ9
8

91
9

回転方向
76
9

24
8

12
90

17
00

99
5

Ｃ

前　面　図側　面　図後　面　図

A寸法
型式・区分 B C

KWH500
KWH550
KWH600
KWH650
KWH700

M
M
M
M
M

D
5,272
5,572
5,772
6,072
6,272

5,010
5,310
5,510
5,810
6,010

4,375
4,675
4,875
5,175
5,375

4,954
5,254
5,454
5,754
5,954

φ
48
0

23
1705

23
1777

2057 1659

73
0

30
0

50
0*
5=
25
00

11
5

734295 660
1689

φ120

562

11
3

φ
98

38
6

50
0

135

1098
938
1764

2862

313

Ｄ

319628323

91
9

Ｃ Ａ

3327

248
12
90

Ｂ

70
2

前　面　図側　面　図後　面　図

（単位：mm）
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各部の名称（KWH・KWH-M 型）
昇降機前面組付時

昇降機後面組付時

ハシゴ掛け金具
排塵ダクト

排塵機

ハシゴ
排出樋

昇降機

制御盤

張込ホッパ

下部コンベア
残米処理レバー

上部コンベア

山形部

乾燥部

下部本体

送風機

検出器

制御盤

送風機

バーナカバー

張込ホッパ 検出器

下部コンベア
残米処理レバー

山形部乾燥部

ハシゴ

上部コンベア

ハシゴ掛け金具

排塵ダクト

排塵機

排出樋

昇降機

後面カバー
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MEMO
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配線関係（KWH・KWH-M 型）

11-4

11-2

11-5

11-1

11-3

6

14

6-5

6-2

8-1

8-2 8-4 8-3

8-5

6-4

6-36-1

13
14

2
13

10

14

6

1

11

12

114

4

9

5

3
7

14

14

14

8

811
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配線関係（KWH・KWH-M 型）
見出
番号 部 品 番 号 部　品　名

一　台　個　数
備　　考KWH

500 550 600 650 700
1 441128K001 センサー塞ぎ板 2 2 2 2 2
2 440628K003 上カバー 1 1 1 1 1
3 442128K100 コード組立 1 1 1 1 1 CN11・CN13
4 442028K500 コード組立 1 1 1 1 1 CN12・CN14
5 440228K300 繰出し中継コード 1 1 1 1 1
6 440628K200 繰出し回転センサー組立 1 1 1 1 1
6-1 440628K201 センサー取付け台 1 1 1 1 1
6-2 272211S300 マイクロスイッチ組立 1 1 1 1 1
6-3 0CA1003016 +丸小ねじ 2 2 2 2 2 M3×16
6-4 0WA1010030 平座金 2 2 2 2 2 M3
6-5 0ND1111030 タイトスナット 2 2 2 2 2 M3
7 443128K100 チェーン外れ検知中継コード 1 1 1 1 1
8 443128K200 チェーン外れ検知センサー組立 1 1 1 1 1
8-1 443128K201 センサー取付け台 1 1 1 1 1
8-2 443128K250 マイクロスイッチ組立 1 1 1 1 1
8-3 0CA1003016 +丸小ねじ 2 2 2 2 2 M3×16
8-4 0WA1010030 平座金 2 2 2 2 2 M3
8-5 0ND1111030 タイトスナット 2 2 2 2 2 M3
9 442028K110 搬送中継コード 1 1 1 1 1
10 442728K200 送風機中継コード 1 1 1 1 1
11 440428K500 感震スイッチ組立 1 1 1 1 1
11-1 440428K501 取付け材 1 1 1 1 1
11-2 440428K510 感震スイッチ 1 1 1 1 1
11-3 440428K520 コード 1 1 1 1 1
11-4 0CH1003012 S付きナベ小ねじ 2 2 2 2 2 M3×12
11-5 0ND1111030 タイトスナット 2 2 2 2 2 M3
12 441028K300 籾詰りセンサー 1 1 1 1 1
13 0517S3A032 タイラップ 2 4 4 4 4 北川   TY-24M
14 0ND1111060 タイトスナット 14 14 14 14 14 M6
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製 品 名 	 ガンタイプバーナ（TC-25WD）ASSY
部品番号	 442028E500

ノズル（2連）
TC40125G60SS

ドラフトチューブ

TC-20WE型：φ88
TC-25WE型：φ101

電磁ポンプ
TC-20WD型：TC2000VSC90A
TC-25WD型：TC25VSKX125A

ご注意

TC-20WE型バーナとの主な違いは
噴射ノズル・電磁ポンプ・ドラフトチューブの径

ガンタイプバーナ（TC-25WD）分解図
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ハーネス構成図（KWH・KWH-M 型）
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ハーネス構成図（KWH・KWH-M 型）
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ハーネス構成図（KWH・KWH-M 型）



−101−

乾燥機記録のとり方（SD カード）
•	ND-2002（KW-XN、KWF-XN）乾燥記録のとり方（SD カード）
〇注意事項
※	乾燥データは上書きされるので、複数台の乾燥機から乾燥記録を取り出す場合は、１回毎にデータをPC
に保損するか、台数分のSDカードを用意してください。

※	複数の記録を取る場合カードに目印などをつけてください。
※	フォーマットが FAT32のもので、8GBのものを使用してください。
（容量の大きいものだと画面がホワイトアウトし正常に書き込めないことがあります。）

フォーマットの確認・変更方法

①PCにSDカードを接続します
②コンピュータを開きます
③接続したSDカードを右クリック
④フォーマットを選択します
⑤ファイルシステムの項を確認します
⑥FAT32でないならFAT32に変更します

※乾燥記録データが正しく取れているか確認してください。
（ワードパッドで開く（ワードパッド意外だと正常に表示されない場合があります。））

〇乾燥記録の取り出し
①	制御盤の電源が切になっているか確認してください。
②	主基板のカードスロットにSDカードを挿入します。

	• SDカードがロックするまで差し込んでください。

カードスロット位置を確認 SDカードを挿入（向きに注意） SDカード挿入完了

SD
カード

SD
カード

③	制御盤の電源スイッチを入にします。

④	待機画面で  ボタンを押しながら  ボタンを押し「初期設定モード（1/6）」画面が表示さ
れたらボタンを離します。
（初期設定モード画面は、しばらく無操作でいると待機画面に戻ってしまいます。戻ってしまった場合はも
う1度 ④ の操作を行ってください。）

　初期設定モード　（1/6）
　項　　目　　　設定状態
　送 風 機　張込ON　排出ON
　冷却時間　　　　標準
　満量動作　　　　１分
　風圧センサ　　　　する
　画面速度　　　 ふつう
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　 穀種  もみ 1 6 ： 0 0
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乾燥機記録のとり方（SD カード）
⑤	  ボタンを押し「初期設定モード（2/6）」画面の

「乾燥記録」を選択します。

⑥	  ボタンを押し、決定します。

⑩	制御盤の電源スイッチを切にします。
⑪	主基板のカードスロットからSDカードを取り出します。
	• SDカードを取り出すときは、SDカードを1度押し
込んでから抜いてください。

　初期設定モード　（2/6）
　水分分布　　　　する
　異常履歴　　　　する
　乾燥記録　　　　液晶
　通信設定　　2400BPS／1局
　繰出速度　　Hi　 Hi　 Hi
　排出停止　　　　する
←→選択、ページ 確認で設定

　　 　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

⑦	「乾燥記録をどこに出しますか」画面で

  ボタンを押して「カード」を選択します。

⑧	  ボタンを押し、決定します。

　
　乾燥記録をどこに出しますか
　
　　液晶　P  Ｃ　プリンタ
　　カード
　
　　　　　選択してください
←→選択、ページ 確認で設定

　　　　穀種  もみ 1 6 ： 0 0

⑨	「カード出力中です」画面が消えて待機画面になったら
書き込み完了です。 　

　
　
　　　カード出力中です
　
　
　
　　　キー操作は無効です

　　　　　穀種  もみ

※「カードを入れてください」と表示された場合
① 制御盤の電源を切にします。
② SD カードがスロットにしっかり挿入されているか

確認してください。

※画面が真っ白になってしまった場合
① 制御盤の電源を切にします。
② SD カードを変えてください。

（対応していない種類の SD カードもあるため）
③ 最初からやり直してください。

　
　
　
　　カードを入れてください
　
　
　
確認で終了

　　　　穀種  もみ 16：00

〇乾燥記録の確認
①	PCで SDカードの中を確認します。
②	カードの中に .TXTファイルがあります。
③	.TXTファイルをワードパッドで開いてください。
（ワードパッド以外だと正常に表示されない場合があります。）

ファイル名は型式により変わります。
○○○は型式設定された石数です。
KWB○○○ -MN → MBM○○○ .TXT
KWB○○○ -XN → KBX○○○ .TXT
KWC○○○ -MN → MCM○○○ .TXT
KWC○○○ -XN → KCX○○○ .TXT
KWH○○○ -MN → MHM○○○ .TXT
KWH○○○ -XN → KHX○○○ .TXT
KWF○○○ -MN → MFM○○○ .TXT
KWF○○○ -XN → KFX○○○ .TXT
KWSC○○○ -MN → SCX○○○ .TXT
KWSF○○○ -XN → SFX○○○ .TXT
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乾燥記録の解読方法
以下の内容を本体内部に記録、出力します。
・出力は最新のデータから行います。
・乾燥中のデータは乾燥終了後まで出力に反映されません。

データ内容
・乾燥状態（A1）　※循環・乾燥
手動・自動水分測定時に記録されます。

A 1845 238 45 27 18 053 010 20

水分バラツキ（1.0%）

水分計穀温（20℃）

バーナ出力（53%）
外気温度（18℃）

穀物温度（27℃）
熱風温度（45℃）

水分値（23.8℃）
時刻（18：45）

乾燥状態を表す記号“A”

・乾燥状態（A2）　※張込・排出
手動・自動水分測定時に記録されます。
乾燥記録　排出自動停止確認中の水分測定データも記録。

A 1845 238 45 27 18 010 20

水分バラツキ（1.0%）
水分計穀温（20℃）

外気温度（18℃）
穀物温度（27℃）

熱風温度（45℃）
水分値（23.8℃）

時刻（18：45）
乾燥状態を表す記号“A”
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乾燥記録の解読方法

・異常状態（C）
異常発生時に記録されます。

C 1845 01

01：送風モータ過負荷 02：搬送モータ過負荷 03：スロワモータ過負荷
06：温度センサー異常 08：熱風温度異常 09：風圧スイッチ異常
10：異常消火 11：水分計異常 12：一時停電
13：感震センサー異常 15：滞留センサー異常 16：繰出回転異常
17：排出シャッタ異常 19：熱風温度上昇異常 24：穀物温度上昇異常
25：集穀室内温度上昇異常

時刻（18：45）
異常状態を示す記号“C”

・設定状態（B）
各種設定値の変更時、運転開始・終了時、異常発生時に記録されます。

B 1845 150 33 1 3 +10 +12

水分補正（+1.2%）
乾燥速度リミット（1.0%/h）

固定（3）
穀物種類

1400 2200 0600 0 1

マイルド乾燥設定（0：ON 1：OFF）
調質乾燥設定（0：OFF 1：ON）

開始時間（06：00）
休止時間（22：00）

残時間（14：00）

穀物量（33 石）
停止水分（15.0%）

時刻（18：45）
乾燥状態を表す記号“B”

1：もみ  2：小麦  3：ビール麦  4：テスト（米麦用水分計）
5：大豆  6：テスト（大豆用水分計取付時）  7：そば  8：ハト麦
9：テスト（ハト麦水分計）  Ｓ：飼料米
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乾燥記録の解読方法
・動作開始

運転動作開始時に記録されます。
表示例

H A R I K O M I ・・・・①
2006/03/02 13:00 ・・・・開始時刻
H A R I K O M I
2006/03/02 13:00

①開始動作
張込＝HARIKOMI 送風＝SOUFUU 乾燥＝KANSOU
排出＝HAISYUTSU

・動作終了
運転終了後に記録されます。
表示例

H A R I K O M I   E N D・・・・①
2006/03/02 13:00 ・・・・開始時刻
H A R I K O M I   E N D
2006/03/02 13:00

①終了動作
張込＝HARIKOMI　END 送風＝SOUFUU　END
乾燥＝KANSOU　END 排出＝HAISYUTSU　END

・設定変更
タイマー設定、マイルド設定の変更時に記録されます。

表示例
TIMER ON

      ON または OFF

   変更された設定

タイマー設定＝TIMER マイルド設定＝MILD

トータル稼働時間
（搬送モータが動いたトータル時間）

トータル稼働時間2
（電源を投入しているトータル時間）

表示例 時間　		分　	 秒 表示例 時間　		分　	 秒
TOTAL　TIME 000071：25：58 TOTAL　TIME2 000101：25：58

・電源投入（POWER　ON）
電源投入時に記録されます。但し、最新の乾燥記録データが "POWER	ON”の場合
または乾燥記録データがない場合は記録されません。
表示例

PWER　ON

・型式と ROM バージョンの表示
ヘッダー部に（1行目）印字
＊KWC-XN 111201A

         バージョン

      型式

   機種マーク

＊KWC-XN 111201A
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MEMO



BXXXX-XX

販売元
営業所名 住所 電話番号
本社・工場 〒348-8503

埼玉県羽生市小松台1-516-10 048（561）2111
北海道営業所 〒068-2165

北海道三笠市岡山440-18 01267（4）2130
東北営業所 〒984-0042

宮城県仙台市若林区大和町2-12-28 022（235）9011
関東営業所 〒348-8503

埼玉県羽生市小松台1-516-10 048（561）2112
新潟営業所 〒940-1146

新潟県長岡市下条町686 048（501）2257
金沢サービスセンター 〒921-8062

石川県金沢市新保本1-390 048（501）2257
大阪営業所 〒567-0854

大阪府茨木市島1-13-6 048（501）2257
中四国サービスセンター 048（501）2257
九州営業所 〒839-0809

福岡県久留米市東合川8-1-1 0942（45）0600

〒 348-8503　埼玉県羽生市小松台1-516-10
☎ 048-561-2111


